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在德国 K 展推出首秀： 巴顿菲尔辛辛那提创新型切割机 

无液压、无屑式管材切割 

巴顿菲尔辛辛那提在本年度展会上的展位亮点在于直接式切割机 (DTA) 
160。使用全新的切割单元能够将聚烯烃和 PVC 管材极其精准、干净和快速地截

断为所需长度。本装置不会产生切屑，其亮点在于没有使用任何液压设

备。随着这款全新切割

机的诞生，完整挤出设备方案专家巴顿菲尔辛辛那提再次证明了其创新能力。 

这套新装置的主要优点包括切屑车重量非常轻，只有传统系统重量的 

40%。切屑车必须根据工艺

需求跟随管材移动，以避免妨碍或者打断连续生产。重量减轻使得灵活性提高，

同时能够在高的生产线速度下切割短的管

材。明显降低加速和制动所需的时间。“尤其是针对长度仅为 50 cm  

以及更短的管材，切割装置具有高度灵活性，这是一项优势，”位于 B ad O eyn-

hausen 的 BC Ex tru sion  Hold in g  Gm bH 公司的首席技术官 Henn in g  
Stieglitz 博士如是说。使用线性执行

器驱动切割刀具。该切割刀具采用电动进刀方式，相对于液压系统而言，其优点

不仅包括重量小，还包括部件数量明显更少，因此维护和故障查找成本更小，且

能够明显提升精度与灵活性。此外，油温在挤出流程的不同阶段各有不同，而该

全新方案的运行性能与油温无关。在切割过程中，切割刀具围绕管材转动。采用

这种方式，无论管材直径为多大，只要切割刀具的长度足够切割管材的壁厚即可

，因此特别有利于紧凑型的结构设计。快速锁合件和定心附件有利于灵活、简单

地更换切割刀片。可以使用不同形状的刀片，例如三角形刀片、圆形刀片以及锯

片或者倒角刀。尤其是针对 PV C  管材会使用的阶段，

也可以通过这种方式实现。 

这款全新切割装置的另一项加分点在于夹紧装置。多个气动夹具均匀分布在圆周

上，能同步夹紧管材， 由于其导向装置非常稳定，从而能够实现非常干净

的切割效果。由于切割位置和夹紧装置之间的距离较小，因此可以防止压扁管材，



 
 

 
 
 

 

反之又能提升切割表面的品质。在之后安放管材时，例如与扩口

相连时，这种效果能很大程度地简化工作，并实现管材与管材精准对接。同步夹具

使用的滑动轴承采用特殊的材料，该材料确保单个组件的使用寿命非常长。该创新

型切割装置的整体设计使得能够轻松执行所需的维护和改装工作。 

该创新型切割装置的原型已经在一家大型管材制造商的日常生产中得到了验证。自

现在起，巴顿菲尔辛辛那提的产品范围将新增在德国 K  展上推出的 D TA  160 

型号，且该产品不仅可以作为单个组件或者整体设备的组件使用，而且也可以加装

到现有管材挤出设备中。 
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