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2019 年 10 月 14 日 

巴顿菲尔辛辛那提展出新一代单层和三层模头 

 

新型 PVC 管材模头已经进行了实际测试 
 

巴顿菲尔辛辛那提将在其展会展位展出一种快速变换尺寸的管材模头（该管
材模头可在管材生产过程中改变尺寸），以及两个用于 PVC 加工的新型 Spi-

der 管材模头。通过内部设计和制造的这三种型号，该挤出机专业公司展示了
其在挤出模头领域的雄厚专业技术。这两个 PVC 管材模头属于新一代 Spider

模头（NG），由于优化了结构，所以具有材料消耗少，公差精密的优点。 

 

展出的 Spider NG 160 单层模头适用于尺寸 32 至 168 mm，生产速度为

250 至 800 kg/h 的管材，三层 Spider NG 250-3 适用于直径 110 至 250 

mm，产量 400 到 850 kg/h 的管材。这两个模头将直接与适用的挤出机组

合进行展示。虽然将单层 Spider 用法兰固定在锥形螺杆 conEX NG-65 双螺

杆挤出机上，但涉及三层管材模头 Spider NG 250-3 的实际例子是极其节省

空间的背负式解决方案的一部分。较小的锥形双螺杆挤出机 conEX NG 54 将

安装在带有管材模头的 twinEX 93-34 R 平行双螺杆挤出机的顶部上展出。 

 

随着最近其经过实际验证的管材模头系列的进一步发展，巴顿菲尔辛辛那提

成功地满足了客户的各种需求，如材料消耗少、较宽的工艺条件范围、高生

产速度和低投资成本等。新一代三层 Spider 采用全新的设计。其中，中间层

通过蜘蛛型模芯结构分布。这样可确保多种材料，如填料含量高的配混料，

回收粉碎料混合物，甚至发泡配混料也可以毫无问题地进行加工。具有相同

优点的蜘蛛型模芯也用于内层。外层的流道几何结构由围绕圆周分布的几个

衣架型分料器和一个匹配的为它们提供均匀流量的预分配单元组成。这样就

可以实现极窄的壁厚公差。 

 

此外，该系统还具优异的冲洗性能。在实际中测试该模头已有一段时间的管

材制造商对其低材料消耗和窄管材公差感到非常满意。Spider NG 250-3 首

次在 K 展上向公众展示！不仅对三层模头，而且对单层模头也进行了全面改

进。从 K 开始，将提供六种规格的 Spider NG 系列管材模头，管径范围为 6

到 630 mm。借助流动模拟，众所周知的单层模头的性能在重新设计的过程

中得到了显著改善。 

 

采用了新开发的“双压缩”概念，从而可以生产出具有最佳壁厚公差，且几

乎没有蜘蛛流迹的管材。内表面也可以根据客户的要求进行调整。众多设计

优化完善了新分料概念，尤其是极大地简化了模头部件的更换工作，从而最

大限度地缩短了更换时间。 



 

 

 

 

 

 

该系列的一个型号也已经在实际中进行测试，证明各个方面都很成功。 顺便

说一下，还有用于双管生产线的新一代 Spider 管材模头。 

 

关于巴顿菲尔辛辛那提： 

巴顿菲尔辛辛那提拥有巴腾奥茵豪森和肯彭（德国），维也纳（奥地利），

广东顺德（中国）以及麦弗森（美国）几个生产基地，根据客户的需求量身

定制节能、高效的挤出机和成套挤出整线，是一家全球领先的挤出设备制造

商。我们客户的最终产品在基础设施和建筑领域（管材，型材和片材），包

装领域（热成型片材），造粒，以及压延和压延输送装置的组合中均可找到

。巴顿菲尔辛辛那提的客户受益于其遍布全球的销售和服务网络。 
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